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(a)
(b)
(a)
(©)
(d)

Ti*u chuEn thY nghiOm
X ,c ®bnh ®¢ mpi bang cét 1iOu byng dong co b,nh xe kiOu Anh

AASHTO T 279-96 (2001)
ASTM D 3319-90

4. PH'm vi

4.1. Ph—ng ph,p npy m« t§ qui trxnh thY nghiOm trong phBng ®0 ® nh gi, mec ®¢é mpi bing cfia
c,c lo'i cét 1iOu th« kh ¢ nhau.

4.2. C,c gi, trP ®ic n*u theo ®n vP SI si ®ic coi nh ti*u chuEn.

1.3.  Ti% chuEn npy li'n quan ®O0n c,c vE? liOu ®éc h'i. Ti% chuEn nuy kh«ng ®O cEp ®0n tEt ¢
¢.c vEn ®0 vO an toun trong qu, tr<nh thYnghzOm Ngéi thiic hiOn ti‘u chuEn nuy ph¥i cd
tr,ch nhiOm ®0 ra c,c biOn ph.p phi hip ®O ®Ym b¥o an toun vu soc khol cho ngéi thiic hiOn
tric khi tiOn hunh cang t,c thY nghiOm.
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5. C,c tpni liOu tham kh9o

5.1.  Ti% chuEn AASHTO:
= M 261, B,nh xe chuEn cho thY nghiOm ®o ®é ma s,t m&t ®éng.
= T2, Ti*u chuEn IEy mEu cét 1iOu

= T 106M/ T 106, Céng ®¢ chbu nPn cfia v+a xi mng (s6 dong khu«n 1Ep ph—ng 50 mm
hoZc 2 in)

= T 278, X,c ®bnh ma s,t bO mAEt s6 dong con 1%c ciia Anh.
2.2.  Ti‘u chuEn ASTM:

» (778, C.tti*u chuEn - Y*u cCu kii thuEt

= D75, Thuc hunh 1IEy mEu cét 1iOu

* D 1415, Cao su—ph—ng ph,p thd ®¢ cong quéc tO.

» E 303, Ph—ng ph,p ®o ma st bO m&t s6 dong con 1¥%c cfia Anh
6. y nghUa vu p dong

6.1. Ph—ng ph p thY nghiOm npy m« phang t,c ®éng mpi bing ciia ¢,c xe tham gia giao th«ng I*n
c,c cét 1iOu th« trong mAt ®éng b? t«ng nhua.

6.2. Trb s¢ ®¢ bang x,c ®Pnh theo ph—ng ph,p nuy c¢i thO s6 dong ®O ® nh gi, hoZLc ph©n lo'i
cét 1iOu th« theo khy n"ng chbu mpi bang dii t,c ®éng ciia xe tham gia giao th«ng.

5. THUET NG+
5.1. C.c ®bnh nghUa:

4.1.3. Gi, trb mas,t ban ®Cu - Iy gi, trb ®ic ®ic tr*n thiOt bP ®0 ma s,t byng con 1%c kiOu Anhtr*n
c,cmEu tho tric khi mpi bang chong tr'n m,y t'ng téc qu, trxnh mpui mfBn.

4.1.4. gé bang (PV) - Lu gi, trb ®¢ bang cfia mEu thé khi s6 doéng c,c vEt 1iOu, thiOt bp vp ¢, cbic
tiOn hpunh thY ngh10m m« t9 trong ti*u chuEn npy. ViOc ®o ®ic thiic hiOn byngthiOt bb ®o
ma s,t byng con 1%c kiOu Anh nh m« t4 t'i phCn 5.3 vp ti*u chuEn T 278.

5. thiOt bP thY nghiOm

7.14. M.y mui c¢¥i tiOn - M,y mypi c¥i tiOn, cBn ®ic gii Ip b nh xe kiOu Anh, dua tr*n thiOt kO n'm
1958 cfia phfing thY nghiOm ®éng bé Anh. M,y ®ic 1%4p tr*n mét bO phang, ceng vu ving
ch¥c. M|y gdm c,c bé phEn sau:

7.14.1. B,nh xe hxnh tr6 — Sau ®QOy géi Ip b,nh xe ch'y, ca mZt bi'n ph’ang, hxnh d'ng vp kYch ci sao
cho ca thO kNp chZAt ®ic 14 vi‘’n mEu (mEu ®ic m« t € phCn sau) vpo mAt ngopi ciia b,nh xe
t'o ra mét bO mZt li*n toc ciia h't cét 1iOu, réng 44,5 mm (1 Z in) v ®éng kYnh 406,4 mm (16
in).

7.14.2. B nh xe quay quanh troc cila nd vii vEn téc 320 * 5 vBng / phot



5.1.4 Mét thiOt bP ®a bO mZAt ciia 1ép xe cao su ®éng kYnh 203,2 mm (8 in), réng 50,8 mm (2 in)

Pp *n bO mZt ¢,c mEu cét 1iOu ®- kNp chZt vpo b,nh xe ch'y vii teeng t9i tring Ip 391,44 +
4,45 N (88 % 1 Ibf). NOu cCn thiOt thx ch@nh Iép xe ®O ci ®ic bO mAEt ch'y chuEn. Lép nuy
quay tu do xung quanh troc cia nd , troc npy song song vii troc cfia b,nh xe ch'y. MZt ph’ing
quay cfia Iép cao su phfi tring khip vii mZt ph’ing quay ciia b,nh xe ch'y. Tric khi ding mét lep
xe mii cho thY nghiOm, n*n ®iOu ch@nh ni vO ®iOu kiOn chuEn b»ng c ch ch'y thd 6 gié cing
vii bét ®, mpi ¢ cbua silYc -150 vy ding mEu gif (mEu th«ng théng hay mEu cfi tiOn) ®ic g¥%n
t*n b,nh xe ch'y.

S1.1.1.1 Lép thay thO NI — Ly Iép h—i ® mpui nh%n, sYn xuFt tr*n qui m« c«ng nghiOp ci 8 x 2

(Ghi cho 1). §¢ ceng ciia Iép cao su ph¥i byng 55 + 5 IRHD ®o theo ti*u chuEn ASTM D1415.
Lép ®ic b—m ¢'ng ®0On 310,26 + 13,79 kPa (45 + 2 psi).

Ghi ché 1 - §Oy Ip Iép nguy*n b¥n ®ic cung cEp nh Ip m,y mpi bang ci tiOn do h-ng Dunlop
thiOt kO vy sqn xuEt vii kY hiOu sqn phEm Ip Dunlop RLI 8x2. H-ng Dunlop ®- ngdng sfn
xuEt lo'i 1ép npy t6 th,ng 2 n"m 1979. Tuy nhi*n ni vEn ®ic gi+ 1'i lum lép thay thO cho phDp
thd nuy do mét sé ngéi ti*u ding cBn gi+ I'i.

S1.1.1.2 Lép thay thO N2 - Ly 1&p h—i ciia xe kDo tay, ci kh¥%c ¢,c r'nh chPo, kY hiOu 4NHS 4,

®éng kYnh ngopi 8 in x ®éng kYnh trong 4 in (2,84 x 4) (Ghi cho6 2). Lép ®ic b—m ¢'ng ®0n
.p luc 242,32 £ 13,79 kPa (35 % 2 psi).

Ghi ché 2 - Sau khi h-ng Dunlop ngéng sfn xuEt Iép chuy*n dong ( méc 5.1.3) thx viOc txm
kiOm Iep thay thO cho thY nghiOm npy I c¢Cn thiOt. Trong txnh hxnh ®3 Sg giao th«ng c«ng
chYnh v quin ly ®éng cao téc ciia bang Texas ®- t<xm ra lo'i 1ép npy, ®a 1 1ép sn xuEt tr'n
qui m« c«ng nghiOp cilép 2,8 x 4 (m- sfn phEm Goodyear 202-008-002) ca trP s¢ ®¢ nh’2n
bang byng trb s¢ ®¢ nh¥%n bang ciia lép Dunlop. X m thYch hip lp x"m Goodyear G250-4 (m-
sfn phEm 199-010-700). Ngopi ra ph¥i sda ®zi b,nh xe 4 in ciia m,y mpi c¥i tiOn cho t-ng
thYch vii Iép Goodyear.Ngéi ta ®- phfi gifm ®éng k¥Ynh b nh xe 0,1 in vu chda I¢ haeng lin h—n
cho dO©y ®iOu ch@nh van. Nh+ng thay ®zai nuy kh«ng lpm nh héng ®0n viOc 13%p r,p vp 6
dong 1ep Dunlop.

N'p bét mpi ¢,cbua silYc 150 vii téc ®é cho tric (xem moc 8.5). Bét mpi npy ®ic n'p li*n toc v ph©n

bé ®0u theo chiQu réng ciia ¢,c mEu tho. Bét nuy ®ic rfi tric tiOp 1°'n bO mZAt ciia b,nh xe
ch'y ,hing vO phYa tric ®Om tiOp x06c vii lép cao su.

CEp nic vii téc ®¢é cho tric (xem moc 8.5) sao cho nic ph©n bé ®Ou vp li*n téc I'n topn bé bO mAt ciia

7.15.

7.16.

b,nh xe ch'y, hing vO phYa tric ®iOm tiOp x6c vii 1&p cao su.

Khu«n mEu kim lo'i: Khu«n kim lo'i ®ic chO t'o byng c— khY chYnh x ¢, ding ®0 ®6c mEu
thY nghiOm. MEu thY nghi(")rr} cd kYch thic 88,9 x 44,45 x 16,0 mm (3,5 x 1,75 x 0,63 in) vu
®1ic mpi cong cho phi hip vii bO mZt cong ca b,n kYnh 203,2 mm (8 in).

ThiOt bP ®0 ma s, t con 1%c kiOu Anh - Lp met lo'i thiOt bP ®o ®¢é ma st cfia Anh. C,ch s6
dong thiOt bb npy ®ic m« tq trong ti*u chuEn T 278.

7.16.1. Bi*n ®¢ tiOp x6c vii con trit Ip 76,2 + 1,6 mm (3 + e in)

7.16.2. ChiOu réng ciia con trit I 31,8 mm (1 /4 in).

7.16.3. Cao su g%n vyo con trit ¢i kYch thic 6,4 x 25,4 x 31,8 mm ( % x1x 1/ in).
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7.16.4. Cao su ph¥i tu©n theo c¢,c y*u cCu cfia ti*u chuEn M 261.

7.16.5. Tric vp sau mgi ICn thY nghiOm ph¥ji kiOm ®bnh ®iOm 0 (hoZ&c kiOm ®Pnh khi thEy cCn

thiOt).

7.16.6. C,ch kiOm ®Pnh phji tu©n theo ti*u chuEn T 278. Tuy nhi’n, sau khi kiOm ®Pnh mét con trit

nhé s ®ic 1¥p vpo.

8. vEt 1iOu v nguan cung cEp

1.1 Nic - Nic ®ic cung cEp t& vBi nic vp ding cho ¢,c méc ®Ych kh, ¢ nhau trong ph—ng ph,p npy.

1.2 C.t mbPn - C,t mPn ding ®O r¥%c vpo c,c ki hé gi+a c,c h't cét liOu tric khi cho chEt th dYnh
vpo. C t ®'t c,c y*u cCu ciia ti*u chuEn ASTM C778 ®ic xem Ip phi hip cho thY nghiOm npy.

1.3 ChEt b«i khu«n - ChEt b«i khu«n ca thO tut chén sao cho ni ci thO ng'n ngda chEt kOt dYnh
b,m chZ&t vpo khu«n. C,c chEt nh silic«n hay s,p nh-o ding cho « t« ®0Ou thYch hip cho mbc
®Ych npy. Khi ding phfi rEt cEn thEn, tr,nh ®O cét 1iOu hEp thd vpo vx nh vEy sl nh héng
®0n trb s¢ ®¢é nh'4n ciia mEu tho.

1.4 Beét mui c, cbua SilYc - Bét ¢ cbua silYc (ci 150 ) ®ic ding lum bét ® nh bang . Bét nuy phYi
®ic kiOm tra thunh phCn ci h‘t lat qua sung 150 pm (spng s¢ 100) vy sung 75um (spng sé
200) . Sau khi spng ®O ri® ng hai ci h't npy, khi ¢Cn ca thO trén 1'i vii td 10 thYch hip ®0 ®fm
bYo cho ¢ ¢ ci h't [y ®ang ®Ou ®¢i vii tEt ¢ ¢,c 1Cn thd.

1.5 ChEt kOt dYnh - Nhua Polyeste v chEt xoc t,c (hoZc chEt kOt dYnh thYch hip kh,c nh keo
epoxy) ca théi gian lu gi+ trong bxnh t5 20 ®On 30 phot vy théi gian ®«ng cong t6 3 ®On 6
gié. ChEt kOt dYnh kh«ng ®ic qu, ldng ®On mec ci thO chfy xuy®n qua c,t mbn.

1.5.1  CathO Iia chin chEt kOt dYnh thYch hip ®0 kh«ng phfi ding c,t mbn. ChEt kOt dYnh npy
phYi rEt nhit ®O0 kh«ng trpn ra topn bé ¢,c h't cet 1iOu vy tré th;,mh mét phCn ciia bO mZt cfia
mEu thé. VY do mét s¢ chEt kOt dYnh thYch hip ®ic nu ra trong pho 16¢ XI.

1.5.2 H-y tu©n theo c,c cfnh b,0 ciia nhu sYn xuEt vO viOc b¥o qufn vu s6 dong nhiia v chEt xoc
t.c.

1.6 Cet liOu th« - CCn khofng 0,014 m? ( % ft*) cét 1iOu th« ®- ®ic chuEn bb nh qui ®Pnh ciiati*u
chuEn T2, ®0 ®6c mEu tho . Cét 1iOu phdi Iu cét 1iOu ti nhi*n sYn xuEt t'i c,c tr'm, nhng
nOu ci qui ®Pnh thx phYji ding cét 1iOu gia c«ng trong phBng thY nghiOm.

2 MEu thé vp mEu ®@i cheng

2.1 PhYji thY nghiOm Yt nhEt 5 mEu ®¢éi vii mei lo'i cét 1iOu (xem mébc 10.2)

2.2 C,c phBng thY nghiOm mp m¢i n"m ch@ ® nh gi, mét Yt mEu cét 1iOu th« thx cCn ci c,c
mEu ®¢i chong cia mét phfing thY ngh10m chuEn cho mgi ®it thé. Ce 2 tz, mi tee gdm 5
mEu tho thx cCn ca 4 mEu ®¢i cheng. NOu ch@ vii méc ®Ych tYch luii ¢,c trb s¢ ®o ®é

nh'n cfia cét 1iOu lum tpi 1iOu 1bch s6 thx kh«ng cCn mEu ®¢i cheng. §10u npy cho phbp
t'ng sé ling mEu trong 2 tee mEu thd nghiOm.

23 Cét 1iOu ®em thY nghiOm phi lit spung 12,7 mm ( % in) vp n»ym 11 trn spng 9,53 mm ( %

n).



Ghi ché 3 - Thunh phCn ci h't ciia cét 1iOu ¢i thO thay ®zi ®0O ® p eng nhu cCu cfia ngéi sé
dong , nOu ci thx b,o ¢,0 kim theo kOt quy thY nghiOm. Tuy nhi*n ¢,c h't lin h—n 12,7 mm ( /2

in) mu kh«ng thO ®iOu ch@nh ®O thY ch hip vii khu«n, cong nh ¢.c h't nha h-n 9,53 mm ( %
in) kh«ng phi hip ®0 ®6c mEu thx phi gi+ I'i trong suét qu, trxnh thY nghiOm.

2.4 Cét 1iOu ®em thY nghiOm phYji réa s'ch vu sEy kh« & nhiOt ®¢ 100 ®0n 110°C ®On khéi

ling kh«ng ®i.

2.5 B«i khu«n byng dCu b«i khu«n

2.6 Mgci mEu tho si chea mét lip cét 1iOu kh« ®ic nBn chZt hOt soc byng tay ®O t'o ra mét bO

mZt ph'ang phil I'n ® |y ciia mZt khu«n vii kYch thic 89,9 mm x 44,45 mm (3,5 in x 1,75 in).
Ghi ché 4 - C,c h't ®ic Iua chiin sI ®'i diOn cho cét liOu cCn ® nh gi,. C,c h't cd hxnh d'ng bEt
théng, d'ng que hay d'ng tEm ci thO g©y khi kh'n khi ®6¢ mEu. KOt qu ®o ®¢ nh¥%n ci thO
sai nOu ding mEu ca bO mZt kh«ng ®6ng qui ¢,ch ®0 thY nghiOm.

2.7 §e ®Cy c,t vpo c,c khe hé gi+a c,c h't cet 1iOu nh m« t9 trong moc 6.2, tYnh t& /i ®0n /2

chiOu s©u lip cet liOu

2.7.1  7Ca thO chin ph—ng ph,p ding nhua polyeste ci ®¢ nhit cao ®O kh«ng ph{i ding ¢t nh ®- m«

t trong moc 6.5.

8.1. ChuEnAbI) chEﬂt kOt dYI}h nh m« t trong méc 6.5 v phYi tu©n theo hing dEn s6 dong ciia nhy
sfn xukEt. §¢ dlo ciia chEt kOt dYnh phfi ®€m bfjo sao cho dO IIn vpo gi+a ¢,c h't cet 1iOu nhng
kh«ng qu, lang ®O ca thO thEm it ¢t ho&c lpm cho ¢,t dYnh vpo bO mAEt mEu ®0 phling
lpum tr«i ¢ t. §é dlo 1y téng cfia chEt kOt dYnh ®'t ®ic khi ding bay En nhN b»ng tay thx chEt
kOt dYnh 1In chZt vpo c,c I¢ reng gi+a c,c h't cét liOu.

8.1.1. ChEt kOt dYnh tuti chin ph¥i cd ®¢é dio qu,nh kh«ng ti chfy trun ®ic trd tréng hip phi ding
bay .

8.2.  §z ®Cy chEt kOt dYnh vpo khu«n mEu ®0On ®Cy trpn.

Ghi ché 5 - Phji cEn thEn ®0 chEt kOt dYnh kh«ng thEm gCn ®0n bO mAt cét iOu , n—i mp
con trit cao su ci thO tiOp xéc.

8.3.  Khi chEt kOt dYnh ®ii cong thx c¥%t ba ¢,c ling vEt liOu d cho ngang byng mPp khu«n.

8.4.  KhichEt kOt dYnh ®- ceng h¥%n (sau 3 ®0n 6 gié) thx 1Ey ra khai khu«n.

8.5.  NOu ding c,t mpn ®O lin thx phiii hOt ¢ t d khai bO mZt ciia mEu.

8.6.  NOu ®¢ cong v*nh ciia mEu lum cfn tré viOc ® Et mEu I*n b,nh xe ch'y, thx ph¥fi mpi doa byng
m,y mpi b,nh quay hay m,y mpi ca dOy cua roa, sao cho mEu ph¥ji I%4p voa v&An vuo b,nh xe.
Khi mpi n’n ®eo mAt n' chéng boi.

8.  trxnh ti thY nghiOm

9.1.  X,c ®Pnh trb sé¢ ma s,t ban ®Cu ciia tdng mEu theo qui ®Pnh ciia ti*u chuEn T287, s6 dong con

I"n qui ®Pnh t'i phCn 5.3. Ghi I'i ¢,c s¢ ®éc tr'n thang chia ®¢ c¢ ®Pbnh.
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9.2. Kflp chZEt 14 mEu tho vpo mZt ngopi cfia b,nh xe I¢ trxnh ( ding ¢,c vBng cao su ch+ O ®0
nNp theo mPp cfia ¢,c mEu) ®O t'o ra ®e€ng bi*n li*n toc cfia ¢,c h't cet 1iOu ®O 1&p xe ci thO
chuyOn ®¢éng dO dung mp kh«ng g©y xac I°n, nEy xuéng hoZc kDo trit.

9.3.  Trong suét théi gian tho nghiOm phYi gi+ nhiOt ®é ciia ¢,c mEu, ciia nic vp thiOt bb & 23,9 +
2,8°C (75 £ 5°F)

9.4. NOng téc ®é quay ciia b,nh xe ch'y I'n 320 + 5 / vng phét vu ®a lép ®I I'n bO mAEt mEu vii ,p
luc 391,44 £ 4,45 N ( 88 £ 1 Ibf).

9.5.  N'pbét C cbuasilYc sé 150 vii téc ®é 6 + 2 gam / phot trong suct théi gian thY nghiOm (ghi
cho6 6). B—m nic vpo vii téc ®¢ td 50 ®On 75ml / phot.

Ghi ch6 6 - N*n mpi bang cét 1iOu trong 10 gié , trd tréng hip khi ®¢ bang téi ®a ®- ®'t ®ic
trong th‘éi gian ng¥n h—n. §¢ bang t&i ®a ®'t ®ic khi kh«ng ph,t hiOn ®ic su thay ®=i ciia nd
sau nhiOu ICn ®o li*n tiOp nhau.

8.9 B4 mFEu khi khai b,nh xe ch'y vy réa kit ®O 10'i ba ¢,c h't bét nh,m.

8.10  Sau khi lum s'ch, ®o ®¢ bang ciia mEu theo ti*u chuEn T 278 b»ng ¢ ch ding con trit qui ®Pnh
trong phCn 5.3. Ghi I'i ¢,c s¢ ®éc ®ic tr"n thang chia ®¢ c¢ ®Pnh.

8.11 NOu ci ding mFu ®¢i cheng thx x,¢ ®Pnh phCn hiOu ch@nh ®¢ bang byng c,ch so s,nh ®¢
bang ®- ®o ®¢i vii ¢,c mEu ®¢&i cheng vii ®¢ bang cfia ¢,c mEu cét 1iOu cCn kiOm tra theo
c,ch sau:

PV ( hiOu ch@nh) = PV ®¢i cheng (chuEn) / PV ®¢i cheng (hiOn hunh) — PV mEu (hiOn hunh)

8.10. NOu“rnuén x,c ®Pnh t@ 10 ®¢ bang, Ium 1'i thY nghiOm nh phCn 8.2 to 8.7 vii théi gian thY
nghiOm Ip 1, 2, 4, 6, 8 vu 10 gié.

2 B,O C,0 thY nghiOm

9.1. B,oc,0cCn cac,c th«ng tin sau:

9.1.1. NhEn d'ng cét liOu th« cCn thd (vu cét liOu ®¢i cheng nOu ci s6 dong) bao gam cf thunh
phCn h't ciia cét 1iOu.

9.1.4. Trb s¢ ma s,t ban ®Cu ®¢i vii ¢,c mEu ciia cét 1iOu ¢cCn ® nh gi, vp mEu ®¢i cheng nOu ding.

9.1.5. Gi, trb ®¢ bang sau thY nghiOm ciia mEu cét 1iOu ¢cCn ® nh gi, vu mEu ®¢&i cheng nOu ding.

9.1.7. Khofng théi gian vu gi, trP ®¢ bang sau tong chu ku mpi bang mEu nh»m x,¢ ®Pnh téc ®¢ mpi
bang mEu.

9.1.8. NhiOt ®¢ thY nghiOm

9.1.9. Nguy, th,ng thY nghiOm

11. tYnh chYnh x_c
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Cho dmg gi, trP ®¢ bang ®o ®ic trong phﬂng ph p nuy ®0 ® nh gi, ®é chYnh x,¢ v ®¢ 10ch ciia
kOt quy. Tham khfo phCn 7 * TYnh chYnh xc vu ®¢ 10ch” theo ti*u chuEn T 278 ®O biOt
th*m th«ng tin vO tYnh chYnh x ¢ v sé ling mEu tho cCn ding.

NOu kh«ng ding mEu kiOm tra thx n*n thY nghiOm tr*n 7 mEu thé nh»m gifm sai s¢ ngEu nhi*n
vu t'ng ®¢ tin cEy ciia thY nghiOm.

PH6 LoC

(Th«ng tin kh«ng bt buéc)

XI. CHET KOT DYNH THYCH HiP

XI.1. Trong b¥ng XI.1 vii ti*u ®0 “ ChEt kOt dYnh polyeste” — I chEt kOt dYnh ®- s6 dong thunh
c«ng mpu kh«ng cCn ding c,t nh ®- m« t§ trong phCn 7.

BYng XI.1. - ChEt kOt dYnh Polyeste

PhCn khei ling ChEt thunh phCn Nguan cung cEp
100 Nhuia polyeste, polylYt 32-773 (a) Cty ho, chEt Reichhol
30 T ,c nh©n né€ Wollastonit NYAD 400 (b) TEp ®oun Interpace
5®0n 6 Gel khY Silica Santocel Z (¢) ; Cty ho, chEt Monsanto
Aerosil 200 (d) ho&c Cab-O-Sil M5 keo silica  Cty. Degussa
(e)
0,5 Dung dbch Coban Naptenat 6% Cty ho, chEt Reichhol

(a) Ca thO mua t5 c«ng ty ho, chEt Reichhol, 523 N. Broadway, White Plains, NY 10603
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(b) Ci thO mua t5 tEp ®opn Interpace, chi nh,nh phoc vo kh,ch hung Willsboro, NY 12996

(¢) Ci thO mua td c«ng ty ho, chEt Monsanto, 800N Lindberg Blvd, St. Louis, MO 63166

(d) Ci thO mua td c«ng ty Degussa, Inc, Route 46 at Hollister Rd, Teberboro, NJ 07608

(e) Ci thO mua t5 tEp ®opn Cabot, Cab-O-Sil Division, Tuscole, IL 61953.

XI1.2.

XI.2.1

XI.2.1

XI.2.1

ChuEn bb v+a lang nh sau:

Cho Wollastonit NYAD 400 vpo nhua polyeste, khuyOch t,n ®Ou byng m,y ph©n t,n Cowles hoZEc mét
dong ¢6 t—ng ti ®O ca thO trén ®O hen hip. Sau ®3 th*m Santocel Z ho&c Cab-O-Sil rai nghiOn byng
m,y ph©n t,n Cowles cho ®On khi thu ®ic keo. Ling chEt t'o keo ci thO thay ®zi tuti thuéc ®é cong
mong muén. Ci thO t'ng tYnh x6c biOn hay ®é keo byng c,ch trén th*m téi ®a 0,1 phCn khéi ling
Glyc?rin sau khi chEt t'o keo ®- ®ic trén ®Ou. KhuEy vp trén th*m Coban Naptenat.

Ngay tric khi ding cho th*m khofng 0,7% khei ling chEt xéc t,c peoxit metyl keton vpo v+a nh-o
polyeste v khuEy ®Ou. Ling chEt x6c t,c npy ca thO thay ®ei theo théi gian lu tr+ trong bxnh
hoZc théi gian lum viOc vu téc ®¢ ®«ng cong mong muen.

Théi gian lum viOc cfia mét mi 200 gam ca chea chEt xoc t,¢ Iu t5 15 ®On 20 phot & 25° C (77°
F). C,c mEu ®dc sl ®«ng cong thYch hip trong 12 gi€ &€ 25°C (77° F) ®0O ®em tho ®¢ mpi
nh’an.

Ghi ché XI - C,c ®—n pha trén kh ¢ cong ca thO thYch hip vu dO dung pha chO ®ic é ®Pba

ph—ng. Mét ®—n pha chO nh vEy trén t5 c,c vEt 1iOu Preco, Gold label, Non-sagging Resin vu
bét.
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